SPOLKA AKCYJNA ORLEN LIETUVA

ZATWIERDZONO

rozporzgdzeniem nr TV1(1.2-1)-2023-0095
Dyrektora generalnego
z dn. 8 marca 2023 r.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY BDS-27
PRACE ZWIAZANE ZE ZWIEKSZONYM RYZYKIEM

|. POSTANOWIENIA OGOLNE
Cel i zakres stosowania niniejszych przepiséw

1. Celem przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy BDS-27 ,Prace zwigzane ze
zwiekszonym ryzykiem” (dalej — Przepisy) jest okreslenie warunkow wydawania postanowien w
sprawie zezwolen na wykonywanie prac zwigzanych ze zwigkszonym ryzykiem w sposéb odbiegajgcy
od postanowieh obowigzujgcych w spétce akcyjnej ORLEN Lietuva (dalej — Spétka) przepisach
bezpieczehstwa i higieny pracy (dalej — BHP), dotyczgcych wykonywania prac niebezpiecznych
(naprawy urzadzen, rozszczelnienia, prac ogniowych oraz prac w zamknietych zbiornikach), a takze
okreslic wymagania dotyczgce wykonywania takich prac.

2. Niniejsze Przepisy obowigzujg kazdego pracownika Spétki oraz — o ile jest to
przewidziane w umowie 0 wykonanie robét (lub $wiadczenie ustug) zawartej miedzy Spétkg a
wykonawcg (dalej — Wykonawca) — pracownika Wykonawcy, ktéry organizuje, planuje i/lub wykonuje
prace zwigzane ze zwiekszonym ryzykiem.

Il. POJECIA | DEFINICJE

3. Stosowane w niniejszych Przepisach pojecia i definicje:

Urzadzenie — kazda instalacja, maszyna, aparat, zbiornik, rurociag itp., ktory stanowi
zagrozenie dla bezpieczenstwa i zdrowia pracownikdw ze wzgledu na zgromadzong w nim lub
dostarczang z innego zrodta niebezpieczng energie.

Prace zwigzane ze zwiekszonym ryzykiem — prace, podczas ktorych naprawa urzgdzen
musi by¢ przeprowadzona w nietypowych, niestandardowych warunkach i w sposéb odbiegajgcy od
wytycznych zawartych w przepisach BHP Spodtki dotyczgacych prac niebezpiecznych (napraw
urzgdzen, rozszczelnienia, prac ogniowych oraz prac w zamknietych zbiornikach). Przyktadami takich
prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem mogg byc:

— wiertarka (frezarka) podczas wykonywania nacigcia w uruchomionym urzgdzeniu
(minimalne wymagania BHP podano w zatgczniku 2 do Przepiséw);

— naprawa rurociggu, ktéry nie zostat w petni przygotowany (nie zostat poddany procesowi
odparowania), z wykorzystaniem specjalnych tamponéw (komaér) (minimalne wymagania BHP podano
w zatgczniku 3 do Przepisow);

— montaz obejm na dziatajgcych rurociggach, w ktérych przewozone sg tatwopalne ciecze
lub gazy, para oraz woda przegrzana o cisnieniu powyzej 0,5 bara i temperaturze roboczej powyzej
110 °C (minimalne wymagania BHP podano w zatgczniku 4 do Przepisow);

— wejscie do zamknietej komory i prace w niej w srodowisku azotowym;

— prace zwigzane z wymiang zaworow zabezpieczajgcych w dziatajgcym urzadzeniu, przy
braku zaworéw rezerwowych.
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Grupa ds. Zarzadzania Ryzykiem (dalej — GZR) — grupa specjalistow Spotki, w sktad
ktérej wchodza: przewodniczacy GZR — dyrektor strukturalnego oddziatu Spétki, w ktérym bedg
wykonywane prace zwigzane ze zwiekszonym ryzykiem (dyrektor ds. produkciji, dyrektor ds. energetyki
lub dyrektor ds. logistyki) oraz cztonkowie GZR — zastepcy dyrektora ds. konserwacji i napraw
urzadzen Spoiki, kierownika ds. konserwacji technicznej urzadzen i analizy materiatéw Spotki oraz
kierownika ds. kontroli bezpieczenstwa pracownikéw i proceséw Spétki. W przypadku nieobecnosci
pracownikdbw wchodzgcych w sktad GZR w pracy, w procesie podejmowania decyzji muszag
uczestniczy¢ pracownicy petnigcy ich obowigzki zgodnie z procedurg ustalong przez Spotke.

Inicjator GZR - kierownik lub inzynier oddzialu Spotki, w ktérym konieczne jest
wykonywanie prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem.

Protokét GZR - dokument uprawniajgcy do wykonywania prac zwigzanych ze
zwiekszonym ryzykiem, sporzgdzony wedtug wzoru okreslonego w zatgczniku 1 do Przepisow.

Pozostate pojecia i definicje stosowane w niniejszych Przepisach sg zgodne z pojeciami i
definicjami stosowanymi w ogolnych przepisach Spétki dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy.

lll. GRUPA DS. ZARZADZANIA RYZYKIEM, JEJ KOMPETENCJE, PROCEDURA
PRZYJMOWANIA DECYZJI

4. W przypadku koniecznosci wykonania prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem
inicjator GZR musi przygotowac¢ projekt decyzji Grupy ds. Zarzgdzania Ryzykiem, ktory zostanie
udokumentowany protokotem GZR.

5. Inicjator GZR musi wpisa¢ w projekcie protokotu GZR miejsce i nazwe wykonywanych
prac, podajac numer technologiczny urzgdzenia, produkt znajdujgcy sie lub znajdujgcy sie wczesniej
w urzadzeniu, aktualne cisnienie i temperature, a takze jasno okresli¢ przyczyne wszczynania
procedury podejmowania decyzji GZR, wymieni¢ zagrozenia, ktére mogg wystgpi¢ podczas
wykonywania prac, proponowane s$rodki organizacyjne i techniczne niezbedne do wykonania
planowanych prac oraz wpisa¢ w protokole GZR daty rozpoczecia i zakonczenia prac zwigzanych ze
zwiekszonym ryzykiem.

6. Do projektu protokotu GZR inicjator GZR musi dotgczy¢ wszystkie dokumenty zwigzane
z bezpiecznym wykonywaniem prac zwigzanych ze zwigkszonym ryzykiem (wykaz Srodkow izolacji
energetycznej, karte technologiczng naprawy, szkic, schemat technologiczny, w przypadku
wykonywania prac wymienionych w zatgcznikach 2 i 4 do niniejszych Przepisow — dodatkowo pomiary
grubosci $cianek rurociggu lub zbiornika znajdujgcych sie w eksploatacji oraz opinie dotyczaca
mozliwosci wykonania prac zwigzanych z przyspawaniem odgatezienia lub obejmy do rurociggu lub
zbiornika znajdujgcych sie w eksploataciji).

7. Inicjator GZR ma obowigzek przygotowania projektu protokotu GZR i przedtozenia go
przewodniczgcemu oraz cztonkom GZR, a w przypadku ich nieobecnosci w pracy — ich zastepcom
wyznaczonym zgodnie z procedurg obowigzujgcg w Spoifce, najpdzniej na 1 (jeden) dzieh przed
rozpoczeciem prac zwigzanych ze zwigkszonym ryzykiem, z wyjgtkiem sytuacji, gdy prace te nalezy
wykona¢ bezzwiocznie, poniewaz opdznienie moze spowodowac zakiécenie produkcji, incydent lub
awarie. W tym przypadku inicjator GZR ma prawo przedtozy¢ projekt protokotu GZR pracownikom
Spotki wskazanym w niniejszym punkcie Przepiséw pdzniej niz na 1 (jeden) dzien przed rozpoczeciem
prac, jednak w kazdym przypadku prace zwigzane ze zwigkszonym ryzykiem mogg by¢ wykonywane
dopiero po podjeciu przez GZR decyzji w sprawie zezwolenia na ich realizacje.

8. Przewodniczacy i cztonkowie GZR majg obowigzek:

8.1. Zapoznania sie z pracami zwigzanymi ze zwiekszonym ryzykiem przewidzianymi w
protokole GZR oraz ze s$rodkami zaproponowanymi przez inicjatora GZR, niezbednymi do
bezpiecznego wykonania tych prac;

8.2. Przedstawiania w ramach swoich kompetencji inicjatorowi GZR uwag dotyczgcych
przewidzianych srodkow lub wskazania dodatkowych $rodkow, ktére inicjator GZR musi uwzglednié w
protokole;

8.3. Niepodejmowania decyzji w sprawie zezwolenia na wykonywanie prac zwigzanych ze
zwiekszonym ryzykiem, jezeli przewodniczgcy GZR i/lub cztonek GZR nie jest przekonany, ze
przewidziane dodatkowe srodki bedg wystarczajgce do bezpiecznego wykonywania prac zwigzanych
ze zwiekszonym ryzykiem. Jezeli przewodniczacy GZR lub cztonek GZR nie akceptuje tresci protokotu
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GZR, musi on wskaza¢ przyczyne, a takze poinformowaé o tym pozostatych czionkéw GZR oraz
inicjatora GZR za posrednictwem poczty elektronicznej;

8.4. Decyzja GZR w sprawie zezwolenia na wykonywanie prac zwigzanych ze
zwiekszonym ryzykiem na warunkach okreslonych w protokole uznaje sie za przyjeta, jezeli poprze jg
przewodniczacy GZR oraz wszyscy czionkowie GZR. Decyzja w sprawie zezwolenia na wykonywanie
prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem zostaje udokumentowana poprzez podpisanie protokotu
GZR przez przewodniczgcego GZR i cztonkédw GZR za pomocg podpiséw elektronicznych lub
odrecznych.

9. Jezeli przewodniczgcy GZR lub chocby jeden czionek GZR nie zaakceptowat protokotu,
wykonywanie prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem jest zabronione.

10. Inicjator GZR ma obowigzek zarejestrowania protokotu GZR podpisanego przez
wszystkich cztonkéw GZR wraz z zatgczonymi do niego dokumentami w systemie przechowywania
dokumentéw uzywanym przez Spétke — Doc-system, w rejestrze S18, przed rozpoczeciem
planowanych prac.

11. Wykonywanie prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem w dni swigteczne i wolne od
pracy jest dozwolone wytgcznie w razie koniecznosci, gdy opdznienie moze spowodowac zaktocenie
produkgciji, incydent lub awarie. W takich przypadkach dopuszcza sie wykonywanie prac zwigzanych ze
zwiekszonym ryzykiem na podstawie protokotu GZR podpisanego przez wszystkich cztonkéw GZR lub
uzgodnionego za posrednictwem poczty elektronicznej, ktéry rejestruje sie w pierwszym dniu
roboczym nastepujgcym po swietach lub dniu wolnym od pracy.

12. Inicjator GZR ma obowigzek przekazania kopii protokolu GZR osobom
odpowiedzialnym za wdrozenie okreslonych w nim srodkéw organizacyjnych i technicznych.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA PRAC ZWIAZANYCH ZE ZWIEKSZONYM
RYZYKIEM

13. Inicjator GZR ma obowiazek:

13.1. Przed rozpoczeciem prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem — sprawdzenia i
upewnienia sie, ze wszystkie srodki okreslone w protokole GZR zostalty wdrozone, zgodnie z
przepisami BHP Spétki dotyczgcymi prac niebezpiecznych (napraw urzgdzen, rozszczelnienia, prac
ogniowych oraz prac w zamknietych zbiornikach), wystawienia zezwolenia na wykonywanie prac oraz
wpisania w rubryce ,Inne wymagania i uzgodnienia” zezwolenia na wykonywanie prac, ze podczas
wykonywania prac nalezy stosowac¢ srodki przewidziane w protokole GZR;

13.2. Wraz z wydanym zezwoleniem — przekazania kierownikowi robét kopii protokotu
GZR;

13.3. Nadzorowania prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem i zapewnienia, aby
stosowano wszystkie srodki przewidziane w protokole GZR w celu bezpiecznego wykonywania prac
zwigzanych ze zwigkszonym ryzykiem;

13.4. Wstrzymania prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem, jesli sg one wykonywane
w sposob niebezpieczny lub ich wykonywanie staje sie niebezpieczne, albo jesli nie sg przestrzegane
srodki przewidziane w protokole GZR.

14. Kierownik rob6t ma obowigzek:

14.1. Przed rozpoczeciem prac zwigzanych ze zwigkszonym ryzykiem — zapoznania si¢ i
zapoznania 0sOb wykonujgcych prace (poprzez podpisanie zezwolenia na wykonywanie prac) z
pracami zwigzanymi ze zwigkszonym ryzykiem przewidzianymi w protokole GZR, a takze ze Srodkami
organizacyjnymi i technicznymi zapewniajgcymi bezpieczne wykonywanie prac zwigzanych ze
zwiekszonym ryzykiem;

14.2. Zapewnienia, aby podczas wykonywania prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem
kopia protokotu GZR zostata dotgczona do zezwolenia na wykonywanie prac i przechowywana wraz z
nim w miejscu wykonywania prac;

14.3. Statego przebywania w miejscu wykonywania prac i zapewnienia, w trakcie ich
wykonywania, realizacji Srodkéw przewidzianych w protokole GZR;

14.4. Wstrzymania wykonywania prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem, jesli sg one
wykonywane w sposob niebezpieczny lub ich wykonywanie staje sie niebezpieczne, albo jesli nie sg
przestrzegane $rodki przewidziane w protokole GZR.

15. Osoby wykonujgce prace maja obowiazek:
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15.1. Podpisania zezwolenia na wykonywanie prac dopiero po zapoznaniu sie i petnym
zrozumieniu zakresu prac zwigzanych ze zwiekszonym ryzykiem, ktére nalezy wykonag¢, oraz srodkéw
zapewniajgcych bezpieczne wykonywanie tych prac;

15.2. Stosowania podczas wykonywania prac zwigzanych ze zwigkszonym ryzykiem
srodkéw przewidzianych w protokole GZR;

15.3. Wstrzymania prac na zgdanie pracownika odpowiedzialnego za proces
technologiczny.

IV. POSTANOWIENIA KONCOWE

16. Za okresowg weryfikacje i aktualizacje niniejszych Przepisow, o ile istnieje taka
potrzeba, odpowiedzialny jest kierownik Dziatlu Kontroli Bezpieczenstwa Pracownikéw i Proceséw
Spotki.
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(Formularz protokotu)
PROTOKOL
GRUPY DS. ZARZADZANIA RYZYKIEM

nr z dn. r.
wies Juodeikiai, gmina Mazeikiai

Przewodniczacy — dyrektor ds. produkc;ji (imie i nazwisko)

Cztonkowie:

Inicjator — (stanowisko, imiona i nazwiska);

zastepca dyrektora ds. konserwacji i napraw urzgdzen (imie i nazwisko);
kierownik ds. konserwacji urzadzen i analizy materiatéw (imie i nazwisko);
kierownik ds. kontroli bezpieczehstwa pracownikow i procesow (imie i nazwisko).

OMOWIONO:

Miejsce wykonywania prac (poda¢ nazwe obiektu, nazwe urzadzenia technologicznego, numer
technologiczny aparatu, rurociggu, produkt znajdujgcy sie lub znajdujacy sie wczesniej w nim,
aktualne cisnienie i temperature).

Nazwa prac (opisa¢ planowane prace).

Przyczyna wszczecia procedury GZR (uzasadni¢, dlaczego prac tych nie mozna wykonac¢ zgodnie
ze standardowymi wymogami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy).

Potencjalne zagrozenia (wymieni¢ zagrozenia, ktére mogg wystgpi¢ podczas wykonywania prac).
POSTANOWIONO:

1. Zezwoli¢ na wykonywanie wyzej wymienionych prac po uprzednim podjeciu nastepujgcych
dziatan:

Nazwa srodka Osoba odpowiedzialna za realizacje
(stanowisko, imie, nazwisko)

2. W trakcie wykonywania prac nalezy stosowac nastepujgce srodki:
Nazwa srodka Osoba odpowiedzialna za realizacje
(stanowisko, imie, nazwisko)

Uwagi, dodatkowe $rodki oraz osoby odpowiedzialne za ich realizacje

Prace zwigzane ze zwiekszonym ryzykiem poczgtek koniec

(rok, miesigc, dzien) (rok, miesigc, dzien)

Zatgczniki do protokotu

(karta technologiczna naprawy, schemat technologiczny, szkic, harmonogram itp. — wpisac)

Inicjator

(stanowisko, imie, nazwisko, podpis)

Przewodniczacy

(stanowisko, imie, nazwisko, podpis)

Czionkowie
1.

(stanowisko, imig, nazwisko, podpis)
2.

(stanowisko, imie, nazwisko, podpis)
3.

(stanowisko, imig, nazwisko, podpis)
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Minimalne wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzyciu wiertarki
(frezarki) do wykonywania nacigcia na zimno w dziatajacym rurociagu, zbiorniku lub innym
urzadzeniu

1. Opis sposobu

Do dziatajgcej rurociggu, zbiornika lub innego urzadzenia przyspawana jest rura
odgatezna, na odgaftezieniu mocuje sie zasuwe, a na zasuwie montuje sie specjalng wiertarke
(frezarke), ktéra w sposéb szczelny wycina otwdér o wymaganej sSrednicy w dziatajgcym
rurociggu/zbiorniku i usuwa powstaty wyciety fragment.

2. Wymagania przed rozpoczeciem prac:

2.1. W miejscach przyspawania rury odgateznej nalezy zmierzy¢ grubos¢ sScianek
dziatajgcych rurociggéw lub zbiornikdéw (minimalna grubos$¢ scianki — 4,8 mm) i dotgczyé wyniki
pomiarow do protokotu GZR.

2.2. Podczas spawania nalezy uwzgledni¢ grubosé scianek rurociggu lub zbiornika i dobra¢
takg technologie spawania, aby nie doszto do przepalenia rurociggu na wylot oraz aby zapobiec jego
peknieciu.

2.3. Poziom cieczy w zbiorniku musi wynosi¢ co najmniej 1 m powyzej miejsca naciecia lub
nalezy zapewni¢ cyrkulacje produktu.

2.4. W dziatajgcym rurociggu nalezy zapewni¢ cyrkulacje (przeptyw) produktu, a cisnienie
i temperatura produktu w rurociggu muszg zostac¢ obnizone w takim stopniu, na jaki pozwala proces
technologiczny.

3. Wymagania podczas wykonywania prac:

3.1. Do obstugi wiertarki (frezarki) nalezy wyznaczy¢ pracownikdw posiadajgcych
odpowiednie kwalifikacje i przeszkolonych w zakresie obstugi tego urzadzenia.

3.2. Prace przy wiertarce (frezarce) nalezy wykonywac zgodnie z wszystkimi wymaganiami
(warunkami) okreslonymi w instrukcji obstugi tej maszyny.

3.3. W celu koordynacji dziatan podczas prac ogniowych nalezy korzysta¢ ze Srodkow
tacznosci.

4. Zabrania sie wykonywania nacie¢ na zimno:

4.1. Jezeli grubosc¢ Scianki urzadzenia jest mniejsza niz dopuszczalna minimalna grubos¢
Scianki wynikajgca ze sktadu stopu, specyfikacji i warunkéw eksploatacii;

4.2. W przypadku obecnosci w urzgdzeniu srodowiska wodorowego lub srodowiska o
wysokim stezeniu wodoru (30% lub wiecej) ze wzgledu na prawdopodobienstwo wycieku przez
uszczelnienie oraz potencjalng kruchos¢ metalu pod wptywem wodoru;

4.3. Jesli w urzadzeniu znajduje sie materiat fatwopalny oraz powietrze lub tlen, ze wzgledu
na potencjalng detonacje;

44. W przypadku przewodow sprezonego powietrza lub kolektorow powietrznych,
poniewaz pozostatosci srodka smarnego mogg sie zapali¢;

4.5. W uktadach weglowodorowych pracujgcych w prézni, ze wzgledu na ryzyko detonacji;

4.6. Dla wszelkiego rodzaju pojemnikow prozniowych;

4.7. Jedli w urzadzeniu znajduje sie kwas, zasada, aminy lub siarka w postaci
pierwiastkowej, poniewaz substancje te mogg powodowaé zmiany w metalu;

4.8. Jesli w urzadzeniu znajdujg sie materiaty, ktore tatwo ulegajg rozktadowi lub stajg sie
niebezpieczne pod wptywem wysokich temperatur.
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Minimalne wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy przy przeprowadzaniu
hapraw rurociggow nie w petni przygotowanych (nieodgazowanych) z wykorzystaniem
specjalnych zatyczek (komoér)

1. Opis sposobu

Sposdb naprawy rurociggu bez oprézniania z wykorzystaniem specjalnych zatyczek
(komor) jest zazwyczaj stosowany, gdy konieczne jest zamontowanie zaworu w rurociggu, wspawanie
odgatezienia itp., a ze wzgledu na duzg dtugosc¢ rurociggu jego catkowite przygotowanie (opréznienie
z catej zawartosci, przeptukanie woda, odparowanie parg wodng) jest praktycznie niemozliwe i
nieuzasadnione. W takim przypadku remontowany odcinek rurociggu jest wycinany metodg ciecia na
zimno, a koniec (konce) rurociggu uszczelnia sie za pomocg specjalnych zatyczek (komoér).

2. Wymagania

2.1. Z naprawianego rurociggu nalezy, w miare mozliwosci, usunaé¢ produkty naftowe,
rurocigg nalezy odcig¢ za pomocg zawordw, a jesli to mozliwe, réwniez zablokowac.

2.2. Czesc rurociggu, ktorg nalezy wycig¢, mozna wycigé wytacznie metodg ciecia na
zimno, tj. za pomocg pity pneumatycznej, recznej pity do metalu lub specjalnego recznego obcinaka
do rur, ktéry nie powoduje iskrzenia.

2.3. Podczas ciecia nalezy zadbac o to, aby miejsce ciecia nie nagrzewato sie, a w razie
potrzeby nalezy je spryskiwa¢ (nawilza¢) woda.

2.4. Odciete odcinki rurociggu nalezy uszczelni¢ za pomocg przeznaczonych do tego celu
standardowych zatyczek o odpowiednim rozmiarze, zgodnie z instrukcjami producenta.

2.5. Nalezy sprawdzi¢ szczelnos¢ koncédwek rur zamknietych zatyczkami oraz pobrac
probki powietrza otoczenia w poblizu zatyczek.

2.6. Podczas prac ogniowych nalezy zapewni¢, aby ciSnienie w odcinkach rurociggu
zamknietych zatyczkami nie przekraczato 70% ci$nienia panujgcego wewnatrz zatyczki (np. podczas
otwierania odpowietrznikéw, odptywdw, korzystania z przyrzaddéw do pomiaru cisnienia itp.).
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Minimalne wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu obejm na
dziatajgcych rurociggach, w ktorych przewozone sg tatwopalne ciecze lub gazy, para lub
gorgca woda

1. Wymagania dotyczace montazu obejmy poprzez przyspawanie jej do rurociaggu w
przypadku zmniejszenia grubosci scianki rurociagu:

1.1. Wymagania przed rozpoczeciem prac:

1.1.1. W miejscach przyspawania obejmy nalezy zmierzy¢ grubosé scianek rurociggu
(grubos¢ scianki musi wynosi¢ co najmniej 4,8 mm) i dotgczy¢ wyniki pomiaréw do protokotu GZR;

1.1.2. Podczas spawania nalezy uwzgledni¢ grubosé $cianki rurociggu i dobrac¢ takg
technologie spawania, aby nie doszio do przepalenia rurociggu na wylot oraz aby zapobiec jego
peknieciu.

1.2. Wymagania podczas wykonywania prac:

1.21. W rurociggu nalezy zapewni¢ cyrkulacje (przeptyw) produktu, a cisnienie i
temperatura produktu w rurociggu powinny by¢ obnizone w takim stopniu, na jaki pozwala proces
technologiczny;

1.2.2. W celu koordynaciji dziatan w trakcie wykonywania prac nalezy korzysta¢ ze srodkow
tgcznosci.

2. Wymagania dotyczace montazu obejmy poprzez natozenie jej na rurociag oraz
wypelnienie szczeliny miedzy rurociggiem a obejma masg uszczelniajgca w przypadku wycieku
medium z rurociagu:

2.1. Wymagania przed rozpoczeciem prac:

2.1.1. Ocenic¢ potencjalne ryzyko, biorgc pod uwage zakres wycieku, cisnienie medium w
rurociggu, temperature i inne czynniki zagrazajgce, a takze podjaé decyzje co do mozliwosci usuniecia
wycieku przy zastosowaniu tej metody;

2.1.2. W celu wykonania prac zwigzanych z montazem obejmy nalezy przygotowac projekt
technologiczny (wykonawczy);

2.1.3. Prace mogg by¢ wykonywane wylgcznie przez przeszkolonych i wykwalifikowanych
pracownikéw, posiadajgcych wystarczajgcg wiedze i doswiadczenie zawodowe w zakresie usuwania
wyciekow z réznych produktéw, przy réznych temperaturach i cisnieniach.

2.2. Wymagania podczas wykonywania prac:

2.2.1. Aby zapobiec zaptonowi oparéw lub gazow fatwopalnych wydzielajgcych sie do
srodowiska pracy, nalezy je zdmuchiwac¢ parg wodng lub azotem;

2.2.2. Osoby wykonujgce prace muszg korzysta¢ z analizatora gazéw, ktéry na biezgco
analizuje wybrane parametry srodowiska pracy i sygnalizuje dzwiekowo wszelkie odchylenia od
ustalonych wartoéci;

2.2.3. W przypadku uruchomienia analizatora pracownicy muszg stosowaé srodki ochrony
drég oddechowych, chronigce ich przed oparami lub gazami wydzielanymi przez niebezpieczne
substancje;

2.2.4. Podczas usuwania wyciekdw gorgcych produktéw pracownicy muszg nosi¢ odziez
roboczg i rekawice odporne na wysokie temperatury;

2.2.5. Jesli miejsce wycieku nie jest uszczelnione, nalezy przerwacC natryskiwanie
wypetniacza i poinformowac o tym koordynatora prac.



